THEMA

Der Einsatz moderner KSS-Technologien von Henkel wirkt sich positiv auf die gesamte Fertigungskette aus
Kostenkiller Kiihlschmierstoff

Auf der Betriebskostenrechnung machen sie nur einen relativ kleinen Betrag aus. Dennoch ist es ratsam, Kishlschmierstoffen hinreichend
Avfmerksamkeit zu schenken. Denn hinsichtlich der iibrigen Prozesskosten konnen sie einen betriichtlichen Einspareffekt bewirken.

Betriehe investieren hohe Summen in moderne
Bearbeitungszentren und Werkzeuge, um ihre
Produkdivitdt zu steigern und eine optimale Fer-
figungsqualitéit zu erzielen. Im Gegensatz dazu
wird hiiufig versucht, an den Kiihlschmierstoffen
zu sparen. Doch ob es der richtige Weg ist, nur
auf den Einkaufspreis zu achten, erscheint mehr
als fraglich. Kihlschmierstoffe sind ein flissiges
Medium und durchwandern alle Stufen der Pro-
zesskette. Aus diesem Grund beeinflussen sie die
Prozesskosten weit mehr, als gemeinhin beach-
tet wird. Nach einer Faustformel machen Kishl-
schmierstoffe durchschnitlich nur etwa 4 Prozent
der direkten Kosten in der Fertigung aus, beein-
flussen jedoch rund 20 Prozent der Gesamtkos-
ten. Deshalb lohnt es sich, Produktionsprozesse
gesami zu betrachten.

Auswirkungen auf die gesamte
Fertigung

Kishlschmierstoffe beeinflussen zuniichst die Ober-
flichenqualitit der behandelten Teile, die Bean-
spruchung der Werkzeuge und die Sauberkeit der
Maschinen. Im Anschluss an die Zerspanungsope-
rationen gelangen sie durch Ausschleppung auch
in die Teilereinigung und gegebenenfalls in die
Oberfldchenbehandlung, wo sie auch die Qualitit
und Standzeit der Reinigungs- beziehungsweise
Oberflichenbehandlungshider beeinflussen. An
moderne Kishlschmierstoffe muss man den An-
spruch stellen, dass sie auf das Gesamtsystem aus
Zerspanung, Reinigung und Oberflachenhehand-
lung abgestimmt sind.

Deutlich lingere Werkzeugstandzeiten

Dus Ziel, die Gesamtkosten in der Fertigung zu
reduzieren, gelingt durch den Einsatz der Multan-
Technologie von Henkel, einer neven Generation
wassermischbarer Kihlschmierstoffe auf Basis
eines patentierten Emulgatorkonzeptes. Die mo-
dular aufgebauten Produkte tragen dazu bei, dos
Leistungspotential heutiger Fertigungsanlagen
voll auszuschdpfen und die Prozesskosten zu re-
duzieren. Die Multan-Technologie besitzt eine ho-
he tribologische Leistungsfahigkeit, besonders bei
der Zerspanung von Aluminiumlegierungen, aber
auch von Eisen und Stahl. Die Oberfliichengiite der
behandelten Teile ist exzellent, in vielen Betrieben
konnfe die Ausschussrate praktisch auf Null ge-
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senkt werden. Zugleich profitieren die Anwender
von ldngeren Werkzeugstandzeiten, was gerade
hei hochwerfigen Werkzeugen wie Reibahlen und
Gewindeschneidwerkzeugen von Belang ist. Hen-
kel hat ausgerechnet, dass sich durch den Einsatz
von Multan-Produkien die Werkzeugkosien, die
etwa dos Zehnfache der Kiihlschmierstoffkosten
ausmachen, durchschnittlich um rund 10 Prozent
gesenkt werden kinnen. Auch die Aufhauschnei-
denbildung ldsst sich vollstdndig unterhinden.

Kosten und Einsparmoglichkeiten
exakt beziffert

Die tafstichlichen Kihlschmierstoffkosten und
mogliche Einsparungen in einem Befrieb lassen
sich heute sehr priizise berechnen. Henkel ver-
wendet eine spezielle Berechnungsformel, mit de-
nen Anwender ihre Prozesskosten genau erfassen
und bisher verborgene Einsparpotentiale erken-
nen konnen. Die hauptstichlichen Kostenfaktoren
sind Befiillung, Pflege und Entsorgung. Um die
jahrlichen Ausgaben zu berechnen, werden aufer
dem Beschaffungspreis fiir den Kiihlschmierstoft
auch Variablen wie Umlaufvolumen, Kiihlschmier-
stoffkonzentration, Austrag, Nachdosierung,
Standzeit, Chemikalienaufwand, Entsorgungs-
kosten, Wasserpreis und Arbeitsaufwand erfasst.
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Abb. 1: Bearbeitungszentrum

Anhand der Produktionsdaten aus den Betrieben
und den Erfohrungswerten aus dem Einsatz von
Multan-Kiihlschmierstoffen konnen schlieBlich die
Vergleichsrechnungen angestellt werden.

Deutlich geringerer
Kiihlschmierstoffverbrauch

Das Produkt Multan 97-40 zum Beispiel wird mit
etwa 5 Prozent beim Erstansatz und mit maximal
2 Prozent bei der Nuchdosierung sehr niedrig kon-
zentriert. Auflerdem bewirkt es dank seines pa-
tentierten Emulgatorkonzepts und ausgesuchter
Biozide eine sehr hohe Biostabilitdt der Emulsion,
also lange Budstandzeiten. Laut den Erfahrungs-
werten von Henkel sinkt der Verbrauch gegeniiber
konventionellen wassermischbaren Kishlschmier-
stoffen aufgrund des geringeren Konzentratan-
teils durchschnittlich um rund 30 Prozent. Henkel
hebt besonders die gute Spiilwirkung und das
schnelle Ablaufen der feindispersen Emulsion von
den Teilen hervor, wodurch die Anlagen sauber
und die Ausschleppverluste gering bleiben. Dem-
entsprechend reduziert sich der Autwand fiir Ma-
schinenwartung, Badpflege, Produktwechsel und
Entsorgung. Vorteilhaft wirkt sich auch das gute
Weichwasserverhalten von Multan 97-40 aus, das
auch einen problemlosen Erstansatz in VE-Wasser

Beim Einsatz von Multan-Produkten sinkt der Verbrauch an Kiihlschmierstoffen durchschnittlich um 30 Prozent. Bei den
Werkzeugkosten lassen sich Einsparungen von 10 Prozent erzielen.
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Abb. 2: Werkzeugmaschine

Auch beim Arbeitsschutz sind Multan-Kiihlschmierstoffe vorteilhaft. Durch intensive eigene Forschungsleistungen ist
es Henkel gelungen, die Hautvertrdglichkeit signifikant zu verbessern.

ermoglicht. Es miissen keine Entschdumer zuge-
sefzt werden, was nicht nur Kosten fiir Zusatzpro-
dukte spart, sondern ebenfalls zur Sauberkeit der
Produkte und Anlagen beitréigt.

Hohere Arbeitssicherheit durch
bessere Hautvertriglichkeit

Neben der Prozesssicherheit und Wirtschaftlichkeit
ist auch die Arbeitssicherheit von wassermisch-
baren KihIschmierstoffen zu beachten, da sie als
eine der Hauptursachen von Hauterkrankungen
in der Metallindustrie gelten. Auch hier bietet die
Multan-Technologie Vorteile. Das nevartige Emul-
gatorkonzept und die niedrige Anwendungskon-
zentration der Multan-Kihlschmierstoffe sowie
die hohe bakierielle Stabilitiit der Emulsion tragen
wesentlich zu einer besseren Hautverirdiglichkeit
im Praxiseinsatz bei. Der Henkel-Konzern verfiigt
durch seine Aktivitiiten im Kosmetikbereich iiber
eine eigene wissenschaftliche Hautforschung, die
auch bei der Entwicklung von Kishlschmierstoffen
hinzugezogen wird. Mit dem Ziel, die Arbeitssi-
cherheit beim Einsatz von Betriebsstoffen kon-
tinuierlich zu erhohen, werden umfangreiche
dermatologische Testreihen durchgefihrt. Soist es
gelungen, auch die Rezeptur von Multan 97-40
weiter zu verbessern. Das Produkt ist nicht kenn-
zeichnungspflichtig und erfiillt die seit September
giltige Biozid-Richtlinie 98/8EG.

Aussagekriiftiger Test zum
KSS-Einsatz

Einen neuen Service fiir industrielle Anwender
von Kihlschmierstoffen offeriert Henkel mit der
Durchfishrung von Tapping-Torque-Tests zur Aus-
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wahl und Optimierung von Kiihlschmierstoffen fir
die Aluminiumzerspanung. Es handelt sich dabei
um vergleichende Drehmomentmessungen direkt
wihrend der Bearbeitung, ein bewihrtes Verfah-
ren, um bei der Produktentwicklung von Kiihl-
schmierstoffenderentribologische Leistungsfhig-
keit zu messen. Als Testmaterial dienen material-
spezifische Prisfwerkstiicke oder Originalteile des
Kunden. Man stellt damit Reihenuntersuchungen
an, bei denen Fertigungsparameter wie Material,
Werkzeug und Umdrehungszahl konstant bleiben,
wiihrend der Kiihlschmierstoff und dessen Kon-
zentration verdndert wird. Die Software speichert

automatisch alle Messungen und hietet vielfltige
Analyseméglichkeiten. Auf diese Weise lassen sich
verschiedene  Kihlschmierstoffrezepturen und
-konzentrationen differenziert bewerten und mit-
einander vergleichen.

Exakte Voraussagen fiir den
Praxiseinsatz

Tapping-Torque-Tests ermaglichen sehr exakte
und sichere Vorhersagen iber die Effizienz von
Kiihlschmierstoffen. Fiir einen ersten Labortest
wird lediglich ein Materialmuster des Anwenders
oder ein entsprechendes Priffwerkstiick aus der
laufenden Ferfigung bendtigt. Tapping-Torque-
Tests haben den Vorteil, dass sie ausgelagert
werden knnen und nur geringen Aufwand und
keine nennenswerten Kosten verursachen. Die
Ergebnisse lassen sich direki auf die Praxis der in-
dustriellen Fertigung ibertragen. Dies zeigte sich
bei Vergleichstests mehrerer Kihlschmierstoffe im
Motorenwerk eines groBen Automobilherstellers.
Die Produkte, die bei den Tapping-Torque-Tests
die besten Versuchsergebnisse erzielten, schnit-
ten auch bei den Praxistests am besten ab. Die
ubereinstimmenden Ergebnisse bestitigen, dass
Tapping-Torque-Tests eine zuverldssige Voraussa-
ge Gber die zu erwartende Praxisleistung eines
Kiihlschmierstoffs erlauben.

Kontaki:

Henkel KGaA - Surface Treatment

40191 Diisseldorf

Telefon: 0211-797-3000 - Fax: 0211-798-2376
surface.technologies@henkel.com
www.henkel-multan.de

Abb. 3: Tapping Torque Test
Als neuen Service filr Anwender bietet Henkel die Durchfilhrung von Tapping-Torque-Tests an. Dadurch ldsst sich der
optimale Kiihischmierstoffeinsatz in der Aluminiumzerspanung schon vor dem praxisgenau vorhersagen.
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